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integran los radiadores, a modo 
de que se facilite su proceso de 
automatización (conexiones).

g) Modificar las condi­
ciones de operación de algunas 
de las etapas (soldadura de 
conexiones) para que el ambien­
te de trabajo permita un mejor 
desempeño de los operadores al 
disminuir la temperatura y la 
cantidad de vapores en el 
ambiente.

Por último, es conveniente 
mencionar la importancia de 
una permanencia en el mercado 
de este tipo de empresas, las 
cuales hacen uso intensivo de 
mano de obra, proporcionando 
los empleos que tanto demanda 
la sociedad. Por el tipo de 
producto, el cual se prevé siga 
siendo requerido, las empresas 
sólo necesitan que se les brinde 
la asesoría y el soporte tecnoló­
gico para mantener su compe- 
titividad a nivel internacional.
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